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प्रफशक्षण मापदण्ड  
 

के्षत्र 
  

इंटीरियि, फर्नीचर और फफक्स्चर 

उप-के्षत्र 

  
इंटीरियि फडज इर्न और इंस्टालेशन  

पेशा 

  
इं ीररर्र फडज इफरं्नग 

देश 

  
र् रत 

NSQF स्ति 

  
4 

NCO/ISCO/ISIC कोड के अनुरूप 

  
NCO-2015/3432.0100 

नू्यनतम शैडक्षक योग्यता एिं अनुभि 

12वी ंकक्ष  उत्तीणट 

र्  

3-वर्षीर् फडप्लोम  क  दूिर  वर्षट पूर  फकर्  (गे्रड 10 के ब द) 

र्  

दूिरे वर्षट की पढ ई (गे्रड 10 के ब द) 

र्  

NTC/NAC/CITS र्  िमकक्ष के फकिी र्ी िंर्ोजर्न के ि थ 2 ि ल की 

गे्रड 10 उत्तीणट 

र्  

कक्ष  10 उत्तीणट और फर्नरंतर िूली फशक्ष  (2 वर्षट के क र्टक्रम के फलए) 

र्  

11वी ंकक्ष  उत्तीणट और फर्नरंतर िूली फशक्ष  

र्  

1 वर्षट के उक्षित अरु्नर्व के ि थ 11वी ंकक्ष  उत्तीणट 

र्  

2 ि ल के उक्षित अरु्नर्व के ि थ गे्रड 10 प ि 

र्  

3 ि ल के उक्षित अरु्नर्व के ि थ NSQF स्तर 3.0 (बहुउदे्दशीर् 

डर  फ््टिपिटर्न) की फपछली उक्षित र्ोग्यत  

पूिस-आिश्यक लाइसेंस या प्रडशक्षण 

  
लागू नही ं 

नू्यनतम नौकिी प्रिेश आयु 

  
16 वर्षट 

अंडतम बाि समीक्षा की गई 

  
31-08-2023 

अगली समीक्षा डतडि 

  
31-08-2026 

NSQC अनुमोदन डतडि 

  
31-08-2023 

QP संस्किण 

  
3.0 
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मॉडल पाठ्यचयास डनमासण डतडि 

 
03-06-2023 

मॉडल पाठ्यक्रम आज तक मान्य है 

 
31-08-2026 

मॉडल पाठ्यचयास संस्किण  

 
3.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अिडि 

 
420 (नू्यनतम 1 रै्वकल्पिक क  चर्र्न फकर्  ज र्न  है) 

पाठ्यक्रम की अडिकतम अिडि 

 
540 (अफिकतम 2 रै्वकल्पिक क  चर्र्न फकर्  ज र्न  है) 
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कायसक्रम अिलोकन 
र्ह अरु्नर् ग क र्टक्रम की अवफि के ि थ-ि थ उिके अंफतम उदे्दश्यो ंक  ि र ंश प्रसु्तत करत  है। 

प्रडशक्षण परिणाम 

क र्टक्रम के अंत में, फशक्ष थी को िूचीबद्ध ज्ञ र्न और कौशल ह फिल करर्न  च फहए : 

• इंटीरियि एवं िंबद्ध उद्योगो ंके द र्रे क  वणटर्न करें। 

• इंटीरियि िज्ज  के िंगठर्न त्मक म र्नफचत्र और डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) की रू्फमक  क  वणटर्न 

करें। 

• फशष्ट च र और मेहम र्नर्नव ज आचरण के म र्नको ंक  प लर्न करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की इंटीरियि पररर्ोजर्न ओ,ं उत्प दो,ं ि मफग्रर्ो ंऔर ह डटवेर्र की िूची बर्न एं। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• क र्टस्थल की म प करर्न  और ररकॉडट बर्न ए रखर्न । 

• इंटीरियि पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• इं ीररर्र फडज इर्न मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र  और 3डी रेंडर बर्न एं। 

• इंटीरियि पररर्ोजर्न  आलेख तैर् र कररे्न और ररकॉडट रखरे्न की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

• िुच रू क र्टप्रव ह प्र प्त कररे्न के फलए वररष्ो,ं िहकफमटर्ो ंऔर ग्र हको ंके ि थ प्रर् वी ढंग िे िंव द करें। 

• क र्टस्थल पर स्व स्थ्य, स्वच्छत  और िुरक्ष  बर्न ए रखें। 

• रोजग र र्ोग्यत  कौशल के फवफर्न्न पहलुओ ंपर चच ट करें  और व्यस्किगत और िंगठर्न त्मक फवक ि के 

फलए ऐिी प्रथ ओ ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र और 3डी रेंडर बर्न एं। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इंटीरियि प्र रूपण में श फमल प्रफक्रर् ओ ंकी व्य ख्य  करें  और 

उन्हें फक्रर् स्कित करें। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र और 3डी रेंडर बर्न एं। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं के फलए इंटीरियि प्र रूपण में श फमल प्रफक्रर् ओ ं की व्य ख्य  करें  और उिे 

फक्रर् स्कित करें। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र और 3डी रेंडर बर्न एं। 

• व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इंटीरियि प्र रूपण में श फमल प्रफक्रर् ओ ंकी व्य ख्य  करें  और उिे 

फक्रर् स्कित करें। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र और 3डी रेंडर बर्न एं। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इंटीरियि प्र रूपण में श फमल प्रफक्रर् ओ ंकी व्य ख्य  करें  और 

उिे फक्रर् स्कित करें। 

• प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें  और खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी 

करें। 
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• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र और फडज इर्न तैर् र करें  और िंशोफित करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र और 3डी रेंडर बर्न एं । 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इंटीरियि प्र रूपण में श फमल प्रफक्रर् ओ ंकी व्य ख्य  

करें  और उिे फक्रर् स्कित करें। 

 

अडनिायस मॉडू्यल 

त फलक  QP के अफर्नव र्ट NOS के अरु्नरूप मॉडू्यल और उर्नकी अवफि को िूचीबद्ध करती है। 

NOS औि मॉडू्यल डिििण 
डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

डिज मॉडू्यल 16:00 14:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 1: अंदरूर्नी और 

िंबद्ध उद्योग क  पररचर् 
04:00 02:00 00:00 00:00 06:00 

मॉडू्यल 2: इंटीरियि उद्योग क  

िंगठर्न त्मक िंदर्ट 
04:00 04:00 00:00 00:00 08:00 

मॉडू्यल 3: डर  फ््टिपिटर्न की 

रू्फमक  (इं ीररर्र फडज इर्न) 
04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

मॉडू्यल 4: इंटीरियि 

पररर्ोजर्न एं, उत्प द, ि मग्री 

और ह डटवेर्र 

04:00 08:00 00:00 00:00 12:00 

FFS/N0203: इंटीरियि 

डडजाइन डर ाखफं्टग  

उदे्दश्य के डलए साइट सरे्व 

औि िेकी का संचालन किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

20:00 40:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 5: ि इ  सरे्व और 

रेकी 
10:00 20:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 6: ि इ  म प और 

सुपिर्वीजन 
10:00 20:00 00:00 00:00 30:00 

FFS/N0204: इंटीरियि 

डडजाइन परियोजना औि 

टीम सुपरर्वीजन के डलए डचत्र 

तैयाि किना 

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर-4 

30:00 90:00 00:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 7: इंटीरियि 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मिौद  

तैर् र करर्न  

06:00 30:00 00:00 00:00 36:00 

मॉडू्यल 8: मूड बोडट और 3डी 

मॉडफलंग 
16:00 48:00 00:00 00:00 64:00 

मॉडू्यल 9: दस्त वेजीकरण 

और ररपोफ िंग 
08:00 12:00 00:00 00:00 20:00 
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FFS/N8205: कायसस्थल 

स्वास्थ्य, सुिक्षा औि 

पयासििणीय प्रडक्रयाओ ंका 

पालन किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 3 

12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 10: क र्टस्थल पर 

स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रथ एाँ  
08:00 12:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 11: क र्टस्थल पर 

हरित अभ्यास  
04:00 06:00 00:00 00:00 10:00 

DGT/VSQ/N0102: 

िोजगाि कौशल (60 घंटे) 

NOS संस्किण संख्या 1 

NSQF स्तर- 4 

30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 12: रोजग र र्ोग्यत  

कौशल 
30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

कुल अिडि 108:00 192:00 00:00 00:00 300:00 

 

रै्वकल्पिक मॉडू्यल 

त फलक  QP के वैकस्किक NOS के अरु्नरूप मॉडू्यल और उर्नकी अवफि को िूचीबद्ध करती है। 

िैकखिक 1: आिासीय औि िसोई 

NOS औि मॉडू्यल 

डिििण 

डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

FFS/N0205: आिासीय 

औि िसोई परियोजनाओ ं

के डलए इंटीरियि 

डडजाइन डचत्र औि िेंडि 

तैयाि किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 13: आव िीर् 

और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं

क  स्थल सरे्व और रेकी 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 14: आव िीर् 

और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं

के फलए 2डी और 3डी फचत्र 

08:00 20:00 00:00 00:00 28:00 

मॉडू्यल 15: आव िीर् 

और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं

के फलए मूड बोडट 

04:00 

 

08:00 

 

00:00 00:00 12:00 

मॉडू्यल 16: आव िीर् 

और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं

के फलए कायय प्रफशक्षण 

00:00 

 

00:00 

 

60:00 00:00 60:00 

कुल अिडि 16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 
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िैकखिक 2: मेहमाननिाजी 

NOS औि मॉडू्यल 

डिििण 

डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

FFS/N0206: आडतथ्य 

परियोजनाओ ंके डलए 

इंटीरियि डडजाइन डचत्र 

औि िेंडि तैयाि किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 17: ि इ  सरे्व 

और आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं

की रेकी 

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 

मॉडू्यल 18: आफतथ्य 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 2डी 

और 3डी फचत्र 

08:00 20:00 00:00 00:00 28:00 

मॉडू्यल 19: आफतथ्य 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड 

बोडट 

04:00 

 

08:00 

 

00:00 00:00 12:00 

मॉडू्यल 20: आफतथ्य 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए कायय 

प्रफशक्षण 

00:00 

 

00:00 

 

60:00 00:00 60:00 

कुल अिडि 16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

 

िैकखिक 3: िाडणखिक 

NOS औि मॉडू्यल 

डिििण 

डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

FFS/N0207: 

िाडणखिक 

परियोजनाओ ंके डलए 

इंटीरियि डडजाइन डचत्र 

औि िेंडि तैयाि किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 21: ि इ  सरे्व 

और व फणस्किक 

पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी 

 

04:00  

 

16: 00 00:00 00:00 

 

20: 00 

मॉडू्यल 22: व फणस्किक 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 2डी 

और 3डी फचत्र 

 

08:00  

 

20: 00 00:00 00:00 

 

28: 00 
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मॉडू्यल 23: व फणस्किक 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड 

बोडट 

 

04:00  

 

08:00  00:00 00:00 

 

12:00  

मॉडू्यल 2 4: व फणस्किक 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए कायय 

प्रफशक्षण 

 

00: 00 

 

00: 00 60:00 00:00 

 

60:00  

कुल अिडि 16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

िैकखिक 4: शैक्षडणक संस्थान 

NOS औि मॉडू्यल 

डिििण 

डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

FFS/N0208: शैक्षडणक 

संस्थान परियोजनाओ ंके 

डलए इंटीरियि डडजाइन 

डचत्र औि िेंडि तैयाि किें  

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 25: शैक्षफणक 

िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंक  

स्थल सरे्व और रेकी 

 

04:00 

 

16: 00 00:00 00:00 

 

20: 00 

मॉडू्यल 26: शैक्षफणक 

िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके 

फलए 2डी और 3डी फचत्र 

 

08:00  

 

20: 00 00:00 00:00 

 

28: 00 

मॉडू्यल 27: शैक्षफणक 

िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके 

फलए मूड बोडट 

 

04:00  

 

08:00  00:00 00:00 

 

12:00  

मॉडू्यल 28: शैक्षफणक 

िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके 

फलए कायय प्रफशक्षण 

 

00: 00 

 

00: 00 60:00 00:00 

 

60:00  

कुल अिडि 16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

 

िैकखिक 5: िुदिा ड़िटआउट औि प्रदशसडनयााँ 

NOS औि मॉडू्यल 

डिििण 

डलखित 

अिडि 

प्रायोगिक 

अिडि 

कायय प्रगिक्षण की 

अिडि (अडनिायस) 

कायय प्रगिक्षण अिडि 

(अनुशंडसत) 
कुल अिडि 

परियोजनाओ ंके डलए 

इंटीरियि डडजाइन डचत्र 

औि िेंडि तैयाि किें  

 

NOS संस्किण संख्या 3 

NSQF स्तर- 4 

16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 29: ि इ  सरे्व 

और रर ेल फफ आउ  

 

04:00 

 

16: 00 
00:00 00:00 

 

20: 00 



 

10| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

और प्रदशटफर्नर्ो ं

पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी 

मॉडू्यल 30: रर ेल 

फफ आउ  और प्रदशटर्नी 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 2डी 

और 3डी फचत्र 

 

08:00  

 

20: 00 
00:00 00:00 

 

28: 00 

मॉडू्यल 31: रर ेल 

फफ आउ  और प्रदशटर्नी 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड 

बोडट 

 

04:00  

 

08:00  
00:00 00:00 

 

12:00  

मॉडू्यल 32: रर ेल 

फफ आउ  और प्रदशटर्नी 

पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 

ऑर्न-द-जॉब प्रफशक्षण 

 

00: 00 

 

00: 00 
60:00 00:00 

 

60:00  

कुल अिडि 16:00 44:00 60:00 00:00 120:00 
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मॉडू्यल डिििण 

मॉडू्यल 1: अंदरूनी औि संबद्ध उद्योग का परिचय  

डिज मॉडू्यल 

अंगिम परिणाम: 

• इंटीरियि उद्योग के द र्रे और क र्टप्रण ली की व्य ख्य  करें। 

• इंटीरियि उद्योग के के्षत्रो ंक  वणटर्न करें। 

• इंटीरियि पररर्ोजर्न ओ ंकी फवफर्न्न शे्रफणर्ो ंकी व्य ख्य  करें। 

 

अिडि : 04:00 अिडि : 02:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• इंटीरियि उद्योग के द र्रे और महत्व क  वणटर्न 

करें। 

• फकिी इं ीररर्र फडज इफरं्नग प्रोजेक्ट के प्रफक्रर्  

प्रव ह क  वणटर्न करें। 

• इं ीररर्र डर  स्कफं्टग, इं ीररर्र फडज इफरं्नग और 

इं ीररर्र प्रोजेक्ट मैरे्नजमें  के बीच अंतर बत एं। 

• इंटीरियि उद्योग को िक्षम बर्न रे्न व ले उद्योगो ंके 

प्रक रो ंक  ि र ंश प्रसु्तत करें। 

• इंटीरियि और फर्नीचर उद्योग के बीच िंबंि स्पष्ट 

करें। 

 

 

• वगीकरण के उदे्दश्य िे फवफर्न्न इंटीरियि 

पररर्ोजर्न ओ ंक  फवशे्लर्षण करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

आवश्यकत रु्नि र प्रोजेक्ट/थीम आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 2: इंटीररयर उद्योग का संगठनात्मक संदभस 

डिज मॉडू्यल 

अंगिम परिणाम: 

• फकिी िंगठर्न की िंरचर्न  में फवफर्न्न फवर् गो ंकी व्य ख्य  करें। 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) के फलए आवश्यक िंच र कौशल के महत्व पर चच ट करें। 

• बुफर्नर् दी फवत्तीर् लेर्नदेर्न को फडफज ल रूप िे िंपे्रफर्षत करें  और फर्नष्प फदत करें। 

• उफचत व्यवह र और क र्ट रै्नफतकत  क  प्रदशटर्न करें। 

 

अिडि : 04:00 अिडि : 04:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िंगठर्न त्मक िंरचर्न  क  वणटर्न करें  और 

इं ीररर्र फडज इफरं्नग प्रर् ग के महत्व पर प्रक श 

ड लें। 

• फवफर्न्न िंगठर्न त्मक प्रफक्रर् ओ,ं आच र िंफहत , 

ररपोफ िंग मैफ र र्क् और एिेलेशर्न पद रु्नक्रम के 

ब रे में फवस्त र िे बत एं। 

• क र्ट को पूर  कररे्न के फलए आवश्यक िर्ी 

दस्त वेजो ंकी िूची बर्न एं, जैिे जॉब क डट और 

स्वरं् के फलए चेकफलस्ट। 

•  ीम के उदे्दश्यो ं और लक्ष्ो ं की फदश  में क म 

कररे्न के महत्व को िमझ एं। 

• प्रर् वी िंच र और प रस्पररक कौशल के महत्व 

को िमझ इए। 

• प रस्पररक झगड़ो ंके ि म न्य क रणो ंऔर उन्हें 

प्रर् वी ढंग िे प्रबंफित कररे्न के तरीको ं की 

पहच र्न करें। 

• स्व स्थ्य और स्वच्छत  िे िंबंफित अच्छी आदतो ं

को बर्न ए रखरे्न के महत्व को िमझ एं। 

• कंपू्य र, स्म  ट़िोर्न के मूल र् गो ं और उर्नकी 

क र्टप्रण ली के ब रे में बत एं। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  पे्ल फ मों के बीच अंतर 

करें : रू्टू्यब, व्ह  ्िएप, फेिबुक, फि र इत्य फद। 

• बैंक ख त  खोलरे्न की प्रफक्रर्  और िंबंफित 

शब्द वली क  ि र ंश प्रसु्तत करें। 

• फवत्तीर् लेर्नदेर्न के फलए रु्गत र्न फवफिर्ो ंऔर गे वे 

क  महत्व बत एं। 

 

 

• िहकफमटर्ो ं के ि थ िंव द करते िमर् उफचत 

व्यवह र और र् र्ष  क  प्रर्ोग प्रदफशटत करें। 

• प्रदफशटत करें  फक फजर्न िमस्य ओ ंको बढ रे्न की 

आवश्यकत  है, उर्नकी ररपो ट कैिे करें। 

• प्रसु्तत कररे्न के फलए र्नमूर्न  जॉब क डट कैिे र्रें , 

इिक  प्रदशटर्न करें। 

• िंच र करते िमर् िफक्रर् श्रवण कौशल क  

प्रदशटर्न करें। 

• प्रदफशटत करें  फक ईमेल ख ते के फलए ि इर्न अप 

कैिे करें। 

• प्रदफशटत करें  फक इं ररे्न  पर वीफडर्ो कैिे खोजें। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  पे्ल फॉमट जैिे रू्टू्यब, 

व्ह  ्िएप, फेिबुक, फि र आफद को कैिे 

िंच फलत फकर्  ज ए, इिक  प्रदशटर्न करें। 

• एक उपरु्ि म ध्यम क  उपर्ोग करके फवत्तीर् 

लेर्नदेर्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

जॉब क डट क  र्नमूर्न , एिेलेशर्न मैफ र र्क् क  र्नमूर्न , िंगठर्न िंरचर्न , आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए 

प्रोजेक्ट/थीम आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 3: डर ाफ््टसपससन की भूडमका (इंटीरियि डडजाइन)  

डिज मॉडू्यल 

अंगिम परिणाम: 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) की रू्फमक  और फजमे्मद ररर् ाँ िमझ एाँ । 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) के फलए क र्ट के द र्रे पर चच ट करें। 

 

अिडि : 04:00 अिडि : 00:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• इंटीरियि उद्योग के व्य वि फर्क म र्नफचत्र क  

वणटर्न करें। 

• इं ीररर्र फडज इफरं्नग व्यवि र् और िंबंफित क र्ट 

रू्फमक ओ ंक  वणटर्न करें। 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) के फलए 

आवश्यक फवशेर्षत ओ ं और बुफर्नर् दी कौशल 

िे ो ंक  वणटर्न करें। 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) की रू्फमक , 

फजमे्मद ररर् ाँ और प्रमुख पररण म के्षत्रो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र फडज इर्न) र्नौकरी की 

रू्फमक  के फलए कररर्र प्रगफत पथ क  वणटर्न करें। 

• क म करते िमर् फकिी व्यस्कि िे िंबंफित 

फर्नर् मक प्र फिकरणो,ं क रू्नर्नो ंऔर फवफर्नर्मो ंपर 

चच ट करें। 

• कमटच री प्रदशटर्न मूल् ंकर्न में जॉब क डट और 

सुपिर्वाईजि को िमर् पर ररपो ट कररे्न के महत्व 

को िमझ एं। 

 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

लागू नही ं 
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 मॉडू्यल 4: इंटीररयर परियोजनाएं, उत्पाद, सामग्री औि हाडसिेयि 

डिज मॉडू्यल 

अंगिम परिणाम: 

• फवफर्न्न प्रक र की इंटीरियि फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंऔर थीमो ंके बीच अंतर स्पष्ट करें। 

• फवफर्न्न इं ीररर्र फडज इर्न उत्प दो ंऔर उर्नके उपर्ोग की व्य ख्य  करें। 

• इं ीररर्र फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए आवश्यक कचे्च म ल और िह र्क उपकरण क  ि र ंश दें। 

 

अिडि : 04:00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• स्थ र्न के आि र पर फवफर्न्न प्रक र की इंटीरियि 

फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंको वगीकृत करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की फवफर्न्न इंटीरियि फडज इर्न थीमो ं

क  वणटर्न करें। 

• इं ीररर्र फडज इर्न प्रोजेक्ट के फवफर्न्न तत्वो ंऔर 

उर्नके महत्व की िूची बर्न एं। 

• इंटीरियि उत्प दो ंके फवफर्न्न प्रक रो ंऔर शे्रफणर्ो ं

और उर्नके उपर्ोग की िूची बर्न एं। 

• इं ीररर्र फडज इर्न प्रोजेक्ट में उपर्ोग फकए ज रे्न 

व ले फवफर्न्न प्रक र के कचे्च म ल और िह र्क 

उपकरण को पररर् फर्षत करें। 

 

 

• फवफर्न्न इंटीरियि पररर्ोजर्न ओ ंक  फवशे्लर्षण करें  

और उर्नकी शे्रणी के अरु्नि र उपर्ोग फकए ज रे्न 

व ले इंटीरियि उत्प दो ंकी िूची बर्न एं। 

• इंटीरियि पररर्ोजर्न ओ ंकी ज ंच करें  और थीम 

और तत्वो ंको पररर् फर्षत करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 5: साइट सरे्व औि िेकी  

FFS/N0203, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  िमझ एं और ि इ  सरे्व और रेकी के फलए तैर् री करें। 

• ि इ  सरे्व कररे्न के फलए उफचत तरीके और िंि िर्न तैर्न त करें।  

 

अिडि : 10:00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• ि इ  सरे्व के दौर र्न िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  करते 

िमर् फवच र फकए ज रे्न व ले म पदंडो ंपर चच ट 

करें। 

• रेकी ऑपरेशर्न के महत्व और उिके फलए पूवट-

आवश्यकत ओ ंको बत एं। 

• फवफर्न्न कचे्च म ल, औज रो ं और उपकरणो ं के 

उपर्ोग के फलए ऑपरेफ ंग फदश फर्नदेशो ंक  वणटर्न 

करें। 

• क र्टस्थल पर िर्ी िंर् फवत स्व स्थ्य और िुरक्ष  

खतरो ंकी िूची बर्न एं। 

• फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न तत्वो ं और ि इ  

िेखाक्षित्र  में उर्नके प्रफतफर्नफित्व पर चच ट करें। 

• फवफर्न्न क र्टस्थल क्षर्वशेषत ओ ं के आि र पर 

ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी की प्रफक्रर्  

की व्य ख्य  करें। 

 

 

• प्रोजेक्ट िेखाक्षित्र  के अरु्नरूप ि इ  सरे्व की 

र्ोजर्न  बर्न एं। 

• क र्टस्थल की ज ंच करें  और रेकी के फलए 

आवश्यक औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंकी एक िूची 

तैर् र करें। 

• क र्टस्थल पर िुरक्ष  स्कस्थफतर्ो ंको उज गर कररे्न 

के फलए उफचत तकर्नीकें  अपर्न एं। 

• क र्टस्थल पर मौजूद  ि इ  स्कस्थफतर्ो ं क  

दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए उपरु्ि तरीको ंको 

फर्नर्ोफजत करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 6: साइट माप औि सुपरर्वीजन  

FFS/N0203, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• ि इ  म प की प्रफक्रर्  और उिके महत्व को िमझ इरे्। 

• ि इ  म प के फलए उफचत तकर्नीक ल गू करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 10:00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर् ाँ कररे्न में गफणत और 

ि फमफत कौशल के महत्व पर चच ट करें। 

• म प गफतफवफिर्ो ंिे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ंऔर 

उपकरणो ंकी व्य ख्य  करें। 

• म प शी  के फवफर्न्न तत्वो ंपर चच ट करें। 

• फकिी िेखाक्षित्र  को फडज इर्न कररे्न िे जुड़ी 

फवफर्न्न तकर्नीको ंकी व्य ख्य  करें। 

• ि इ  सरे्व में दस्त वेजीकरण और फववरण की 

आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

 

• क र्टस्थल को म परे्न के फलए बुफर्नर् दी म प 

तकर्नीक ल गू करें। 

• िेखाक्षित्र  और र्ोजर्न  के अरु्नि र क र्टस्थल को 

फचफित कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• की गई रेकी के अरु्नरूप म प पत्र तैर् र करें। 

• ि इ  िेखाक्षित्र  और फचत्र तैर् र कररे्न के फलए 

फवफर्न्न दृफष्टकोण ल गू करें। 

• ि इ  सरे्व के दौर र्न ररकॉडट रखरे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 7: इंटीररयर परियोजनाओ ंके डलए मसौदा तैयाि किना  

FFS/N0204, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• 2डी/3डी िॉफ्टवेर्र की क र्टप्रण ली िमझ इए। 

• इं ीररर्र फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए फचत्र तैर् र करें , िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

• मूड बोडट के फलए िेखाक्षित्र  तैर् र करें  और िंशोफित करें।  

 

अिडि : 06:00 अिडि : 30:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उत्प द फववरण को प्रर् फवत कररे्न व ली ि इ  पर 

फवफर्न्न मैकेफर्नकल, इलेस्कक्टरकल और पं्लफबंग 

(एमईपी) की रू्फमक ओ ंपर चच ट करें। 

• फडज इफरं्नग प्रफक्रर्  में रफ िेच के महत्व को 

बत एं। 

• िेखाक्षित्र  तैर् री िे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ं पर 

चच ट करें। 

• इं ीररर्र फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंमें उपर्ोग फकए 

ज रे्न व ले फवफर्न्न प्रक र के कचे्च म ल की िूची 

बर्न एं। 

• उत्प द/िेखाक्षित्र  फडज इफरं्नग के दौर र्न फवफर्न्न 

तकर्नीकी फवच रो ंऔर फववरणो ंपर चच ट करें। 

• उत्प द फडज इर्न में िौदंर्टश स्त्र और एग्र न क्षमक्स  

की रू्फमक  बत एं। 

• उत्प द फडज इर्न और फर्नम टण में आवश्यक फवफर्न्न 

प्रक र की ि मफग्रर्ो,ं औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंपर 

चच ट करें। 

• स्वच्छत , प्रक श व्यवस्थ  आफद िे िंबंफित फवफर्न्न 

प्रक र के ह डटवेर्र िह र्क उपकरण और 

फफक्स्चर के उपर्ोग पर चच ट करें। 

 

 

• डर  इंग क्षर्वशेषत ओ ंके आि र पर एमईपी फववरणो ं

की व्य ख्य  कैिे करें , इिक  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न डर  फ्ट/डर  इंग/िेखाक्षित्र  तैर् र कररे्न के 

फलए उपरु्ि 2डी/3डी िॉफ्टवेर्र और 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• फवफर्न्न इं ीररर्र फडज इर्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 

ि इ  सरे्व/रेकी के अरु्नि र िेखाक्षित्र  और फचत्र 

बर्न एं। 

• इंटीरियि फडज इर्न उदे्दश्यो ंके फलए आक्षकय टेक्चिल 

फचत्रो ंको िंशोफित करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

18| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 8: मूड बोडस औि 3डी मॉडडलंग  

FFS/N0204, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें।  

 

अिडि : 16:00 अिडि : 48:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• मूड बोडट के फवफर्न्न तत्वो ंकी व्य ख्य  करें। 

• उत्प द पररष्करण में प्ररु्ि फवफर्न्न प्रक र की 

ि मफग्रर्ो ंपर चच ट करें। 

• फवफर्न्न प्रक र के फडज इर्न फवर्षर्ो ं और 

अवि रण ओ ंपर चच ट करें। 

• फडज इफरं्नग प्रफक्रर्  में फवफर्न्न फडज इर्न 

क्षर्वशेषत ओ ंक  महत्व बत एं। 

• फवफर्न्न प्रक र के 3डी िॉफ़् वेर्र के फलए 

पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ंऔर प्रफक्रर्  में उर्नके महत्व 

क  वणटर्न करें। 

 

 

• मूड बोडट िेखाक्षित्र  की पहच र्न कररे्न के फलए 

फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ंक  फवशे्लर्षण करें। 

• मूड बोडट तैर् र कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न 

करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की पररर्ोजर्न ओ ंके मूड बोडट के 

फलए िेखाक्षित्र  क  प्र रूप और िमीक्ष  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री में फवफर्न्न ि मफग्रर्ो ंको ल गू 

करें। 

• 3डी रेंडर/मॉडल बर्न रे्न के फलए उपरु्ि 

फडज इफरं्नग िॉफ्टवेर्र के उपर्ोग क  प्रदशटर्न 

करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

19| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 9: दस्तािेजीकिण औि रिपोडटिंग  

FFS/N0204, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• फवफर्न्न पररर्ोजर्न  फ इलो ंको तैर् र करर्न , बर्न ए रखर्न  और िमीक्ष  करर्न । 

• िौपें गए क र्ों की िमीक्ष  एवं ररपोफ िंग। 

 

अिडि : 08:00 अिडि : 12:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• ़िफर्नटचर, फफक्स्चर और उपकरण (FF&E) ़ि इल 

के फवफर्न्न तत्वो ंकी िूची बर्न एं। 

• फडज इफरं्नग प्रफक्रर्  के फलए दस्त वेजीकरण 

ल इबे्ररी बर्न रे्न के महत्व पर चच ट करें। 

•  ीमो ंद्व र  तैर् र फकए गए डर  फ्ट की िमीक्ष  कररे्न 

की प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

 

• फकिी प्रोजेक्ट के फलए ़िफर्नटचर, फफक्स्चर और 

उपकरण (FF&E) ़ि इल कैिे तैर् र करें , इिक  

प्रदशटर्न करें। 

• दस्त वेज ल इबे्ररी बर्न रे्न और प्रबंफित कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• एक दस्त वेजीकरण ल इबे्ररी बर्न एं। 

• दस्त वेजो ंऔर ररपोफ िंग को िमर् पर पूर  कररे्न 

की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

20| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 10: कायसस्थल पि स्वास्थ्य औि सुिक्षा प्रिाएाँ    

FFS/N8205, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• क र्टस्थल पर स्वस्थ, िुरफक्षत और िंरफक्षत व त वरण कैिे बर्न ए रखें, इिक  वणटर्न करें। 

• िुरक्ष  प्रथ ओ ंको ल गू करें  और िंि िर्नो ंके उपर्ोग को अरु्नकूफलत करें। 

• स्व स्थ्य और िुरक्ष  प्रफक्रर् ओ ंक  प्रदशटर्न करें। 

• क र्टस्थल पर व्यस्किगत स्वच्छत  प्रथ ओ ंको अपर्न एं। 

• स्वच्छत  प्रथ ओ ंक  प लर्न कररे्न की क्षमत  फवकफित करें  । 

 

अिडि : 08:00 अिडि : 12:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िंगठर्न त्मक स्वच्छत  और स्वच्छत  फदश फर्नदेशो ं

और उलं्लघर्नो/ंअंतर लो,ं र्फद कोई हो, की ररपो ट 

कररे्न के तरीको ंपर चच ट करें। 

• फवफर्न्न प्रक र के कचरे के फलए उपरु्ि रंग के 

कूडे़द र्न के उपर्ोग क  महत्व बत एं। 

• स्व स्थ्य और िुरक्ष  क रू्नर्न, फवफर्नर्मो ंऔर अन्य 

उक्षित फदश फर्नदेशो ंके अरु्नरूप होरे्न के महत्व पर 

चच ट करें। 

• र्नौकरी की रू्फमक  और उर्नके अरु्नप्रर्ोग के फलए 

आवश्यक उपरु्ि व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण 

को लेबल करें। 

• क र्ट रै्नफतकत , डर ेि कोड और व्यस्किगत 

स्वच्छत  के महत्व को िमझ एं। 

• व्यस्किगत स्वच्छत  बर्न ए रखरे्न के फलए 

आवश्यक फवफर्न्न प्रक र की िफ ई ि मफग्रर्ो ंपर 

चच ट करें। 

• िुरक्ष  िंकेतो ं और ह थ के िंकेतो ं के फदए गए 

िफचत्र फचत्रण को पहच र्नें। 

• औज रो ं और उपकरणो ं के उपर्ोग के फलए 

पररच लर्न फदश फर्नदेशो ंकी व्य ख्य  करें। 

• खतरर्न क पद थों के रं्ड रण और प्रबंिर्न की 

प्रफक्रर्  क  वणटर्न करें। 

 

 

• फकिी र्ी िंगठर्न त्मक और िुरक्ष  उलं्लघर्न के 

फलए क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण कैिे करें , इिक  

प्रदशटर्न करें। 

• फवफर्न्न प्रक र के कचरे के आि र पर फवफर्न्न 

फर्नप  र्न तकर्नीको ंक  प्रदशटर्न करें। 

• हर िमर् क म करते िमर् उपरु्ि स्व स्थ्य और 

िुरक्ष  क रू्नर्न ल गू करें। 

• व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण जैिे चश्म , दस्त रे्न, 

इर्रप्लग, जूते इत्य फद क  उपर्ोग प्रदफशटत करें। 

• पीपीई पहर्नरे्न और ह  रे्न क  िही तरीक  प्रदफशटत 

करें  जैिे फक फेि म ि, ह थ के दस्त रे्न, फेि 

शील्ड, पीपीई िू  आफद। 

• ह थ ि फ कररे्न और िोरे्न क  िही तरीक  बत एं। 

• चेत वर्नी लेबल, प्रतीको ंऔर अन्य िंबंफित िंकेतो ं

की क र्टप्रण ली क  प्रदशटर्न करें। 

• र्ह ज ंचरे्न के फलए अलग-अलग तरीके अपर्न एं 

फक क्य  उपकरण/मशीर्नें आवश्यकत ओ ं के 

अरु्नि र क म कर रही हैं और र्फद खर बी देखी 

ज ए तो ररपो ट करें। 

• पुर्नचटक्रण र्ोग्य और गैर-पुर्नचटक्रण र्ोग्य ि मग्री 

के आि र पर कचरे क  िीम ंकर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ाि औि उपकिण, थीम आि ररत उपकिण । 

 



 

21| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 11: कायसस्थल पि हररि अभ्यास    

FFS/N8205, V 3.0 से समं्बगिि 

 

अंगिम परिणाम: 

• क र्टस्थल पर िंि िर्नो ंक  कुशलत पूवटक उपर्ोग करें । 

• क र्टस्थल पर िंरक्षण पद्धफतर् ाँ ल गू करें । 

  

अिडि : 04:00 अिडि : 06:00  

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• ऊज ट बचत के फवफर्न्न तरीको ंको िमझ इरे्। 

• औज रो ं और उपकिण  ं की िमर्-िमर् पर 

ि़ि ई के ़ि र्दे िमझ एाँ । 

 

• ि मग्री और प र्नी के कुशल उपर्ोग के तरीके 

प्रदफशटत करें। 

• र्ह ज ंचरे्न के फलए अलग-अलग तरीके अपर्न एं 

फक क्य  औज़ाि औि उपकिण िही ढंग िे क म 

कर रहे हैं और र्फद कोई फविंगफत है तो उिकी 

ररपो ट करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

ह उिकीफपंग- ि मग्री, औज़ाि औि उपकिण, थीम आि ररत उपकिण। 

  



 

22| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 12: िोजगाि योग्यता कौशल 

DGT/VSQ/N0102, V 1.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• फमफश्रत फशक्षण, िुफवि  और स्व-फशक्ष  जैिी 21वी ंिदी की िीखरे्न की अवि रण ओ ंकी मूल ब तें िमझें। 

• रोजग र र्ोग्यत  कौशल की अवि रण  और िंगठर्न त्मक फवक ि के प्रफत उर्नके महत्व पर चच ट करें। 

• बदलते ब ज रो ंऔर पररदृश्यो ंके दौर र्न र्फवष्य के क म में रोजग र कौशल की रू्फमक  की व्य ख्य  करें। 

• एक दशायए गए  ूल फक  क  उपर्ोग करके कैररर्र र्ोजर्न  तैर् र कररे्न में श फमल चरणो ंक  प्रदशटर्न करें। 

• फकिी िंगठर्न र्  क र्टस्थल पर क म करते िमर् उपरु्ि रोजग र कौशल क  उपर्ोग करें। 

• दशायए गए  ूलफक  क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  ित्र र्ोजर्न  और िंबंफित  ेम्पले  तैर् र कररे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

 

अिडि : 30:00 अिडि : 30:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न उद्योगो ं में र्नौकररर्ो ं के फलए आवश्यक 

रोजग र कौशल पर चच ट करें। 

• र्न गररक अफिक रो ं और कतटव्यो,ं र्न गररकत , 

िम ज के प्रफत फजमे्मद री, और व्यस्किगत मूल्ो ं

और रै्नफतकत  जैिे ईम र्नद री, ित्यफर्नष् , 

देखर् ल और दूिरो ं क  िम्म र्न कररे्न िफहत 

िंवैि फर्नक मूल्ो ं की व्य ख्य  करें  जो एक 

फजमे्मद र र्न गररक बर्नरे्न के फलए आवश्यक हैं। 

• 21वी ंिदी के उक्षित कौशलो ंके महत्व पर चच ट 

करें। 

• फर्नरंतर िीखरे्न के ल र्ो ंक  वणटर्न करें। 

• प्रर् वी िंच र के फलए िफक्रर् श्रवण के महत्व को 

िमझ इए। 

• एक  ीम में दूिरो ंके ि थ फमलकर क म कररे्न 

के महत्व पर चच ट करें। 

• POSH अफिफर्नर्म के अरु्नि र बढते र्ौर्न 

उत्पीड़र्न के मुद्दो ंके महत्व पर चच ट करें। 

• िही फवत्तीर् िंस्थ र्न, उत्प द और िेव  के चर्र्न 

के महत्व को रेख ंफकत करें। 

• क रू्नर्नी अफिक रो,ं क रू्नर्नो ंऔर िह र्त  पर चच ट 

करें। 

• आज के जीवर्न में फडफज ल प्रौद्योफगकी की 

रू्फमक  क  वणटर्न करें। 

• फवफर्न्न िोशल मीफडर्  पे्ल फॉमट, ई-मेल आफद 

क  उपर्ोग करते हुए, िुरफक्षत रूप िे ब्र उज 

करते िमर् फजमे्मद र ऑर्नल इर्न व्यवह र 

प्रदफशटत कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• उद्यफमत  एवं उद्यमो ंके प्रक र बत इरे्। 

• िंर् फवत व्यवि र् के अविरो,ं फवत्त पोर्षण के 

स्रोतो ंऔर इिकी शमर्न र्ोजर्न  के ि थ िंबंफित 

 

• िीखरे्न और रोजग र िे िंबंफित फवफर्न्न र् रत 

िरक र और फर्नजी पो टलो ंऔर उर्नके उपर्ोग 

की िूची बर्न एं। 

• फदख एाँ  फक फवफर्न्न पर् टवरणीर् रूप िे फ क ऊ 

प्रथ ओ ंक  अभ्य ि कैिे करें। 

• व्यस्किगत र्  व्य वि फर्क जीवर्न में आत्म-

ज गरूकत , व्यवह र कौशल, िमर् प्रबंिर्न, 

आलोचर्न त्मक और अरु्नकूली िोच, िमस्य -

िम ि र्न, रचर्न त्मक िोच, ि म फजक और 

ि ंिृफतक ज गरूकत , र् वर्न त्मक 

ज गरूकत , िीखर्न  आफद जैिे 21वी ंिदी के 

कौशल क  प्रदशटर्न करें। 

• फदख एाँ  फक फवफर्न्न िंदर्ों में, व्यस्किगत रूप िे 

और  ेलीफोर्न पर रोजमर ट की ब तचीत के फलए 

बुफर्नर् दी अंगे्रजी व क्यो ंक  उपर्ोग कैिे करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी में फलखे गए प ठ को पढें  और 

उिकी व्य ख्य  करें। 

• बुफर्नर् दी अंगे्रजी क  उपर्ोग करते हुए एक 

िंफक्षप्त र्नो /पैर ग्र फ/पत्र/ई-मेल फलखें। 

• अच्छी तरह िे पररर् फर्षत लघु और दीघटक फलक 

लक्ष्ो ं के ि थ एक कैररर्र फवक ि र्ोजर्न  

बर्न एं। 

• मौस्कखक और गैर-मौस्कखक िंच र फशष्ट च र क  

उपर्ोग करके प्रर् वी ढंग िे िंव द कररे्न क  

तरीक  प्रदफशटत करें। 

• प्रदफशटत करें  फक िर्ी फलंगो ंऔर फदव्य ंगजर्नो ंके 

ि थ उफचत व्यवह र, िंव द और आचरण कैिे 

फकर्  ज ए। 

• प्रदफशटत करें  फक ऑ़िल इर्न और ऑर्नल इर्न 

फवत्तीर् लेर्नदेर्न िुरफक्षत और िंरफक्षत तरीके िे 

कैिे फकर्  ज ए। 



 

23| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

फवत्तीर् और क रू्नर्नी जोस्कखमो ं की पहच र्न कैिे 

करें , इि पर चच ट करें। 

• फवपणर्न के 4पी-उत्प द, मूल्, स्थ र्न और प्रच र 

क  वणटर्न करें  और उन्हें आवश्यकत  के अरु्नि र 

ल गू करें। 

• ग्र हको ं के फवफर्न्न प्रक रो ं और आवश्यकत ओ ं

क  फवशे्लर्षण कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• ग्र हको ं की जरूरतो ं को पहच र्नरे्न और पेशेवर 

तरीके िे उर्नक  जव ब देरे्न के महत्व को 

िमझ एं। 

• स्वच्छत  बर्न ए रखरे्न और उफचत ढंग िे कपडे़ 

पहर्नरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• एक ि क्ष त्क र के दौर र्न स्वच्छत  और 

आत्मफवश्व ि बर्न ए रखरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• वेतर्न के ि म न्य घ को ं की िूची बर्न एं और 

आर्, व्यर्, कर, फर्नवेश आफद की गणर्न  करें। 

• प्रदफशटत करें  फक फडफज ल उपकरणो ंको कैिे 

िंच फलत फकर्  ज ए और िंबंफित अरु्नप्रर्ोगो ं

और िुफवि ओ ंक  िुरफक्षत और िंरफक्षत तरीके 

िे उपर्ोग कैिे फकर्  ज ए। 

• बुफर्नर् दी िुफवि ओ ं क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  

शब्द दस्त वेज, एरे्क्ल शी  और प्रसु्तफतर् ाँ 

बर्न एं। 

• प्रर् वी ढंग िे क म कररे्न के फलए वचुटअल 

िहर्ोग  ूल क  उपर्ोग करें। 

• चर्फर्नत व्य वि फर्क अविर के फलए एक र्नमूर्न  

व्यवि र् र्ोजर्न  बर्न एं। 

• एक पेशेवर प ठ्यक्रम जीवर्नवृत्त (िीवी) बर्न एं। 

• फवफर्न्न ऑ़िल इर्न और ऑर्नल इर्न र्नौकरी खोज 

स्रोतो ं जैिे क्रमशः  रोजग र क र् टलर्ो,ं र्ती 

एजेंफिर्ो ंऔर र्नौकरी पो टलो ंक  उपर्ोग करें। 

• एक मॉक इं रवू्य करें। 

• प्रफशकु्षत  अविरो ंकी खोज और पंजीकरण के 

चरणो ंकी िूची बर्न एं। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

र्नमूर्न  िीवी और ब र्ोड   , रु्गत र्न गे वे उपकरण, र्नमूर्न  व्यवि र् र्ोजर्न , अंगे्रजी िंच र के फलए र्नमूर्न  

प्र रूप। 
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मॉडू्यल 13: आिासीय औि िसोई परियोजनाओ ंका स्थल सरे्व औि िेकी  

FFS/N0205, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  िमझ एं और ि इ  सरे्व तथ  आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी के फलए तैर् री करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  के स्थल सरे्व और रेकी के िंच लर्न के फलए उफचत तरीको ंऔर िंि िर्नो ं

को तैर्न त करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 04.00 अिडि : 16:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं के फलए 

फवफर्न्न प्रक र के िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्नो ंके फलए फवफर्न्न प्रक र 

की फडज इर्न थीम की िूची बर्न एं। 

• ि इ  सरे्व और आव िीर् और रिोई 

पररर्ोजर्न ओ ं की रेकी कररे्न के फलए प्रमुख 

आवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  को प्रर् फवत 

कररे्न व ली फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न तत्वो ं पर 

चच ट करें। 

• ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी के दौर र्न 

फवफर्न्न तकर्नीकी फवच रो ंपर चच ट करें। 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर्ो ंमें फवफर्न्न औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं की पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  में िेखाक्षित्र  

फडज इफरं्नग िे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ं पर चच ट 

करें। 

 

• र्ौफतक सरे्व और रेकी के आि र पर उपरु्ि 

रिोई और आव िीर् िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  और 

पहच र्न करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेश पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण करें  और मौजूद  ि इ  

स्कस्थफतर्ो ं क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि तरीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• एक आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  में दशायए 

गए औज़ाि  ं औि उपकिण  ंक  उपर्ोग करके 

म प गफतफवफिर् ाँ कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न 

करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  में क र्टस्थल को 

़िो ो और वीफडर्ो के रूप में दस्त वेफजत कररे्न 

के फलए उपरु्ि औज़ाि औि उपकिण फर्नर्ोफजत 

करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  में म प शी  कैिे 

तैर् र करें , इिक  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ं के आि र पर आव िीर् 

और रिोई िेखाक्षित्र  को कैिे फडज इर्न फकर्  

ज ए, इिक  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 
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मॉडू्यल 14: आिासीय औि िसोई परियोजनाओ ंके डलए 2डी औि 3डी डचत्र  

FFS/N0205, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए डर  फ्ट/फचत्र तैर् र करें , िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

 

अिडि : 08.00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  क  मिौद  

तैर् र करते िमर् फवच र की ज रे्न व ली प्रमुख 

एमईपी आवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न के रफ िेच तैर् र 

कररे्न के फलए फवच र फकए ज रे्न व ले प्रमुख तत्वो ं

पर चच ट करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं िे जुडे़ 

फवफर्न्न व्य वह ररक, तकर्नीकी, क र् टत्मक और 

क रू्नर्नी क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न र्ोजर्न  को प्रर् फवत 

कररे्न व ले िूर्ट के प्रक श और अन्य पर् टवरणीर् 

क रको ंके प्रर् वो ंपर चच ट करें। 

 

 

• आक्षकय टेक्चिल फचत्रो ं िे एमईपी फववरण की 

व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की आव िीर् पररर्ोजर्न ओ ंके फलए 

फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• फवफर्न्न प्रक र की रिोई पररर्ोजर्न ओ ं के फलए 

फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  के फलए 3डी 

रेंडर/मॉडल बर्न रे्न के फलए उपरु्ि फडज इफरं्नग 

िॉफ्टवेर्र के उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

  



 

26| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 15: आिासीय औि िसोई परियोजनाओ ंके डलए मूड बोडस  

FFS/N0205, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री के फलए 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

 

अिडि : 04.00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  के फलए मूड बोडट 

फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  में फवफर्न्न तत्वो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न र्ोजर्न  में ल गू फवफर्न्न 

प्रक र की शैफलर्ो ंऔर फवर्षर्ो ंपर चच ट करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न में उपर्ोग फकए ज रे्न 

व ले फवफर्न्न प्रक र के फर्नीचर और इंटीरियि 

उत्प दो/ंि म र्नो ंकी िूची बर्न एं। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ं के प्रर् वी 

फर्नष्प दर्न में ररकॉडट रखरे्न और दस्त वेजीकरण 

पुस्तक लर् की आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न  की आवश्यकत  

के फलए मूड बोडट फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

• फवजुअल इजेशर्न प्रफक्रर्  के दौर र्न आव िीर् 

और रिोई स्थ र्नो ं के फलए उपरु्ि थीम और 

शैफलर्ो ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न में ग्र हको ं की 

आवश्यकत ओ ंके आि र पर उपरु्ि फर्नीचर, 

फफक्स्चर और उपकरण (एफएफ एंड ई) की 

पहच र्न करें  और चर्र्न करें। 

• आव िीर् और रिोई स्थ र्न िे िंबंफित दस्त वेज 

पुस्तक लर् को बर्न ए रखरे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

27| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 16: आिासीय औि िसोई परियोजनाओ ंके डलए कायय प्रडशक्षण  

FFS/N0205, V 3.0 से समं्बगिि 

अडनिायस अिडि: 60:00 अनुशंडसत अिडि: 00.00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रडशक्षण 

स्थान: काययस्थि पि औि कायासलय 

अंगिम परिणाम 
 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इं ीररर्र फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र करें। 

• 3डी रेंडर तैर् र करें  और आव िीर् और रिोई पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड बोडट के फवक ि में िह र्त  

करें। 

• दस्त वेजीकरण और  ीम सुपिर्वीजन बर्न ए रखें। 

  



 

28| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 17: साइट सरे्व औि आडतथ्य परियोजनाओ ंकी िेकी  

FFS/N0206, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  को िमझ एं और ि इ  सरे्व और आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी के फलए तैर् री करें। 

• ि इ  सरे्व और आफतथ्य पररर्ोजर्न  की रेकी कररे्न के फलए उफचत तरीको ंऔर िंि िर्नो ंको तैर्न त करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 04.00 अिडि : 16:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न प्रक र की आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं की 

व्य ख्य  करें  और उर्नके िेखाक्षित्र  क  वणटर्न करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं के फवफर्न्न फडज इर्न 

फवच रो ं और क र्टस्थल आवश्यकत ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  के आि र पर ि इ  सरे्व और 

रेकी में श फमल फवफर्न्न पूव टपेक्ष ओ ंपर चच ट करें। 

• ि इ  सरे्व िंच लर्न के दौर र्न आवश्यक फवफर्न्न 

प्रक र के औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के फलए 

पररच लर्न और रखरख व प्रफक्रर् ओ ं पर चच ट 

करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  को प्रर् फवत कररे्न व ली 

फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न तत्वो ंपर चच ट करें। 

• ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी के दौर र्न 

फवफर्न्न तकर्नीकी फवच रो ंपर चच ट करें। 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर्ो ंमें फवफर्न्न औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं की पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  में िेखाक्षित्र  फडज इफरं्नग िे 

जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ंपर चच ट करें। 

 

 

• र्ौफतक सरे्व और रेकी के आि र पर उफचत 

आफतथ्य िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  और पहच र्न करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेश पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण करें  और मौजूद  ि इ  

स्कस्थफतर्ो ं क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि तरीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  में दशायए गए औज़ाि  ं औि 

उपकिण  ं क  उपर्ोग करके म प गफतफवफिर् ाँ 

कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  में ़िो ो और वीफडर्ो के रूप 

में क र्टस्थल क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि औज़ाि औि उपकिण फर्नर्ोफजत करें। 

• प्रदफशटत करें  फक आफतथ्य पररर्ोजर्न  में म प पत्रक 

कैिे तैर् र फकर्  ज ए। 

• फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ं के आि र पर आफतथ्य 

िेखाक्षित्र  कैिे फडज इर्न फकर्  ज ए, इिक  

प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

  



 

29| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 18: आडतथ्य परियोजनाओ ंके डलए 2डी औि 3डी डचत्र  

FFS/N0206, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए डर  फ्ट/फचत्र तैर् र करें , िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

  

अिडि : 08.00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  के फलए फवफर्न्न एमईपी 

आवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• आफतथ्य के्षत्र में रफ िेच बर्न ते िमर् प्रमुख 

फवशेर्षत ओ ंपर चच ट करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं िे जुड़ी फवफर्न्न 

व्य वह ररकत , तकर्नीकीत , क र्टक्षमत  और 

वैित  क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• िम र्न इक इर्ो ंके गुणर्न के प्रर् व और िंबंफित 

फवच रो ं (कमरो ं के एलएचएि/आरएचएि) की 

व्य ख्य  करें। 

• आफतथ्य स्थ र्न र्ोजर्न  को प्रर् फवत कररे्न व ले िूर्ट 

के प्रक श और अन्य पर् टवरणीर् क रको ं के 

प्रर् वो ंपर चच ट करें। 

 

 

• आक्षकय टेक्चिल फचत्रो ं िे एमईपी फववरणो ं की 

व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• एक फिक र्  ब र-ब र इक इर् ाँ (कमरो ं के 

एलएचएि/आरएचएि) बर्न ते िमर् फवच र कररे्न 

र्ोग्य क रको ंक  प्रदशटर्न करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  के फलए 3डी रेंडर/मॉडल 

बर्न रे्न के फलए उपरु्ि फडज इफरं्नग िॉफ्टवेर्र के 

उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

30| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 19: आडतथ्य परियोजनाओ ंके डलए मूड बोडस  

FFS/N0206, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री के फलए 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

 

अिडि : 04.00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  के फलए मूड बोडट फडज इर्न 

कररे्न की प्रफक्रर्  में फवफर्न्न तत्वो ं की व्य ख्य  

करें। 

• आफतथ्य स्थ र्न र्ोजर्न  में ल गू फवफर्न्न प्रक र की 

शैफलर्ो ंऔर फवर्षर्ो ंपर चच ट करें। 

• आफतथ्य के्षत्र में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले फवफर्न्न 

प्रक र के फर्नीचर पर चच ट करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ं के प्रर् वी फर्नष्प दर्न में 

ररकॉडट रखरे्न और दस्त वेजीकरण पुस्तक लर्ो ं

की आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न  की आवश्यकत  के फलए मूड 

बोडट फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फवजुअल इजेशर्न प्रफक्रर्  के दौर र्न आफतथ्य स्थ र्न 

के फलए उपरु्ि उपरु्ि थीम और शैफलर्ो ंको 

फर्नर्ोफजत करें। 

• आफतथ्य के्षत्र में ग्र हको ं की आवश्यकत ओ ं के 

आि र पर उपरु्ि फर्नीचर, फफक्स्चर और 

उपकरण (एफएफ एंड ई) की पहच र्न करें  और 

चर्र्न करें। 

• आफतथ्य के्षत्र िे िंबंफित दस्त वेज पुस्तक लर् को 

बर्न ए रखरे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

31| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 20: आडतथ्य परियोजनाओ ंके डलए कायय प्रडशक्षण  

FFS/N0206, V 3.0 से समं्बगिि 

अडनिायस अिडि: 60:00 अनुशंडसत अिडि: 00.00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रडशक्षण 

स्थान: काययस्थि पि औि कायासलय 

अंगिम परिणाम 

 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इं ीररर्र फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र करें। 

• 3डी रेंडर तैर् र करें  और आफतथ्य पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड बोडट के फवक ि में िह र्त  करें। 

• दस्त वेजीकरण और  ीम सुपिर्वीजन बर्न ए रखें। 

  



 

32| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 21: साइट सरे्व औि िाडणखिक परियोजनाओ ंकी िेकी  

FFS/N0207, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  िमझ एं और ि इ  सरे्व और व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी के फलए तैर् री करें। 

• ि इ  सरे्व और फकिी व फणस्किक पररर्ोजर्न  की रेकी कररे्न के फलए उफचत तरीको ंऔर िंि िर्नो ंको 

तैर्न त करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 04.00 अिडि : 16:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न प्रक र की व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंकी 

व्य ख्य  करें  और उर्नके िेखाक्षित्र  क  वणटर्न करें। 

• व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ं के फवफर्न्न फडज इर्न 

िंबंिी फवच रो ंऔर क र्टस्थल आवश्यकत ओ ंकी 

व्य ख्य  करें। 

• व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ं के आि र पर ि इ  

सरे्व और रेकी में श फमल फवफर्न्न पूव टपेक्ष ओ ंपर 

चच ट करें। 

• ि इ  सरे्व िंच लर्न के दौर र्न आवश्यक फवफर्न्न 

प्रक र के औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के फलए 

पररच लर्न और रखरख व प्रफक्रर् ओ ं पर चच ट 

करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  को प्रर् फवत कररे्न व ली 

फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न तत्वो ंपर चच ट करें। 

• ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी के दौर र्न 

फवफर्न्न तकर्नीकी फवच रो ंपर चच ट करें। 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर्ो ंमें फवफर्न्न औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं की पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• फकिी व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  में िेखाक्षित्र  

फडज इफरं्नग िे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ं पर चच ट 

करें। 

 

 

• र्ौफतक सरे्व और रेकी के आि र पर उपरु्ि 

व फणस्किक िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  और पहच र्न 

करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेश पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण करें  और मौजूद  ि इ  

स्कस्थफतर्ो ं क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि तरीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• एक व फणस्किक पररर्ोजर्न  में दशायए गए औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं क  उपर्ोग करके म प 

गफतफवफिर्ो ंको फर्नष्प फदत कररे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

• फकिी व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  में क र्टस्थल को 

़िो ो और वीफडर्ो के रूप में दस्त वेफजत कररे्न 

के फलए उपरु्ि औज़ाि  ं और उपकरणो ं क  

उपर्ोग करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  में म प शी  कैिे तैर् र 

करें , इिक  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ंके आि र पर व्य वि फर्क 

िेखाक्षित्र  कैिे फडज इर्न फकर्  ज ए, इिक  

प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 



 

33| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 22: िाडणखिक परियोजनाओ ंके डलए 2डी औि 3डी डचत्र  

FFS/N0207, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके फलए डर  फ्ट/डर  इंग तैर् र करें , िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें।  

 

अिडि : 08.00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एक व फणस्किक पररर्ोजर्न  के फलए फवफर्न्न 

एमईपी आवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• व्य वि फर्क स्थ र्न में रफ िेच बर्न ते िमर् 

प्रमुख फवशेर्षत ओ ंपर चच ट करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ं िे जुड़ी फवफर्न्न 

व्य वह ररकत , तकर्नीकीत , क र्टक्षमत  और 

वैित  क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• स्वच लर्न फबंदुओ ं के ि थ बैठरे्न और रं्ड रण 

इक इर्ो ंिे जुड़ी तकर्नीको ंऔर एग्र न क्षमक्स  की 

व्य ख्य  करें। 

• व्य वि फर्क स्थ र्न र्ोजर्न  को प्रर् फवत कररे्न 

व ले िूर्ट के प्रक श और अन्य पर् टवरणीर् 

क रको ंके प्रर् वो ंपर चच ट करें। 

 

 

• आक्षकय टेक्चिल फचत्रो ं िे एमईपी फववरणो ं की 

व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• स्वच लर्न फबंदुओ ं के ि थ-ि थ बैठरे्न और 

रं्ड रण इक इर्ो ं िे जुड़ी तकर्नीको ं और 

एग्र न क्षमक्स  क  प्रदशटर्न करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ं के फलए 3डी 

रेंडर/मॉडल बर्न रे्न के फलए उपरु्ि फडज इफरं्नग 

िॉफ्टवेर्र के उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

34| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 23: िाडणखिक परियोजनाओ ंके डलए मूड बोडस 

FFS/N0207, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री के फलए 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  

करें। 

अिडि : 04.00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फकिी व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  के फलए मूड बोडट 

फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  में फवफर्न्न तत्वो ं की 

व्य ख्य  करें। 

• व्य वि फर्क स्थ र्न र्ोजर्न  में ल गू फवफर्न्न प्रक र 

की शैफलर्ो ंऔर फवर्षर्ो ंपर चच ट करें। 

• व्य वि फर्क के्षत्र में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले 

फवफर्न्न प्रक र के फर्नीचर पर चच ट करें। 

• व फणस्किक पररर्ोजर्न ओ ंके प्रर् वी फर्नष्प दर्न में 

ररकॉडट-कीफपंग और दस्त वेजीकरण पुस्तक लर्ो ं

की आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

• एक व्य वि फर्क पररर्ोजर्न  की आवश्यकत  के 

फलए मूड बोडट फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

• फवजुअल इजेशर्न प्रफक्रर्  के दौर र्न व्य वि फर्क 

स्थ र्न के फलए उपरु्ि उपरु्ि थीम और शैफलर्ो ं

को फर्नर्ोफजत करें। 

• व फणस्किक स्थ र्न में ग्र हको ंकी आवश्यकत ओ ं

के आि र पर उपरु्ि फर्नीचर, फफक्स्चर और 

उपकरण (एफएफ एंड ई) की पहच र्न करें  और 

चर्र्न करें। 

• व्य वि फर्क स्थ र्न िे िंबंफित दस्त वेज ल इबे्ररी 

को बर्न ए रखरे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

35| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 24: व्यािसाडयक परियोजनाओ ंके डलए कायय प्रडशक्षण 

FFS/N0207, V 3.0 से समं्बगिि 

अडनिायस अिडि: 60:00 अनुशंडसत अिडि: 00.00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रडशक्षण 

स्थान: काययस्थि पि औि कायासलय 

अंगिम परिणाम 

 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इं ीररर्र फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र करें। 

• 3डी रेंडर तैर् र करें  और व्य वि फर्क पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड बोडट के फवक ि में िह र्त  करें। 

• दस्त वेजीकरण और  ीम सुपिर्वीजन बर्न ए रखें। 

  

 



 

36| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 25: शैक्षडणक संस्थान परियोजनाओ ंका स्थल सरे्व औि िेकी 

FFS/N0208, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  को िमझ एं और शैक्षफणक िंस्थ र्नो ंकी पररर्ोजर्न ओ ंके स्थल सरे्व और रेकी के फलए तैर् री 

करें। 

• ि इ  सरे्व और शैक्षफणक िंस्थ र्नो ंकी पररर्ोजर्न  की रेकी कररे्न के फलए उफचत तरीको ंऔर िंि िर्नो ं

को तैर्न त करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 04.00 अिडि : 16:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न प्रक र की शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ं

की व्य ख्य  करें  और उर्नके िेखाक्षित्र  क  वणटर्न 

करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न स्थ र्न के फवफर्न्न फडज इर्न 

फवच रो ं और क र्टस्थल आवश्यकत ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ं के आि र पर 

ि इ  सरे्व और रेकी में श फमल फवफर्न्न 

पूव टपेक्ष ओ ंपर चच ट करें। 

• ि इ  सरे्व िंच लर्न के दौर र्न आवश्यक फवफर्न्न 

प्रक र के औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के फलए 

पररच लर्न और रखरख व प्रफक्रर् ओ ं पर चच ट 

करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  को प्रर् फवत कररे्न 

व ली फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न तत्वो ं पर चच ट 

करें। 

• ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी के दौर र्न 

फवफर्न्न तकर्नीकी फवच रो ंपर चच ट करें। 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर्ो ंमें फवफर्न्न औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं की पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  में िेखाक्षित्र  

फडज इफरं्नग िे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ं पर चच ट 

करें। 

 

• र्ौफतक सरे्व और रेकी के आि र पर उपरु्ि 

शैक्षफणक िंस्थ र्न िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  और 

पहच र्न करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेश पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण करें  और मौजूद  ि इ  

स्कस्थफतर्ो ं क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि तरीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  में दशायए गए 

औज़ाि  ंऔि उपकिण  ंक  उपर्ोग करके म प 

गफतफवफिर् ाँ कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फकिी शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  में क र्टस्थल 

को ़िो ो और वीफडर्ो के रूप में दस्त वेफजत 

कररे्न के फलए उपरु्ि औज़ाि औि उपकिण 

फर्नर्ोफजत करें। 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  में म प पत्रक 

कैिे तैर् र फकर्  ज ए इिक  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ंके आि र पर एक शैक्षफणक 

िंस्थ र्न क  िेखाक्षित्र  कैिे फडज इर्न फकर्  ज ए, 

इिक  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 



 

37| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 26: शैक्षडणक संस्थान परियोजनाओ ंके डलए 2डी औि 3डी डचत्र 

FFS/N0208, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न की पररर्ोजर्न ओ ंके फलए डर  फ्ट/डर  इंग तैर् र करें , िंशोफित करें  और िमीक्ष  करें। 

अिडि : 08.00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  के फलए फवफर्न्न 

एमईपी आवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• फकिी शैक्षफणक िंस्थ र्न में रफ िेच बर्न ते िमर् 

मुख्य फवशेर्षत ओ ंपर चच ट करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ं िे जुड़ी फवफर्न्न 

व्य वह ररकत , तकर्नीकीत , क र्टक्षमत  और 

वैित  क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• स्वच लर्न फबंदुओ ं के ि थ बैठरे्न और रं्ड रण 

इक इर्ो ंिे जुड़ी तकर्नीको ंऔर एग्र न क्षमक्स  की 

व्य ख्य  करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न की अंतररक्ष र्ोजर्न  को 

प्रर् फवत कररे्न व ले िूर्ट के प्रक श और अन्य 

पर् टवरणीर् क रको ंके प्रर् वो ंपर चच ट करें। 

 

 

• आक्षकय टेक्चिल फचत्रो ं िे एमईपी फववरणो ं की 

व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• स्वच लर्न फबंदुओ ं के ि थ-ि थ बैठरे्न और 

रं्ड रण इक इर्ो ं िे जुड़ी तकर्नीको ं और 

एग्र न क्षमक्स  क  प्रदशटर्न करें। 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  के फलए 3डी 

रेंडर/मॉडल बर्न रे्न के फलए उपरु्ि फडज इफरं्नग 

िॉफ्टवेर्र के उपर्ोग क  प्रदशटर्न करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

  



 

38| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 27: शैक्षडणक संस्थान परियोजनाओ ंके डलए मूड बोडस 

FFS/N0208, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री के फलए 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  

करें। 

 

अिडि : 04.00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न  के फलए मूड 

बोडट फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  में फवफर्न्न तत्वो ं

की व्य ख्य  करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न स्थ र्न र्ोजर्न  में ल गू फवफर्न्न 

प्रक र की शैफलर्ो ंऔर फवर्षर्ो ंपर चच ट करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न में उपर्ोग फकए ज रे्न व ले 

फवफर्न्न प्रक र के फर्नीचर पर चच ट करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्नो ं की पररर्ोजर्न  के प्रर् वी 

फर्नष्प दर्न में ररकॉडट-कीफपंग और दस्त वेजीकरण 

पुस्तक लर् की आवश्यकत  पर चच ट करें। 

 

• एक शैक्षफणक िंस्थ र्न की पररर्ोजर्न  

आवश्यकत  के फलए मूड बोडट फडज इर्न कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फवजुअल इजेशर्न प्रफक्रर्  के दौर र्न शैक्षफणक 

िंस्थ र्न स्थ र्न के फलए उपरु्ि थीम और शैफलर्ो ं

को फर्नर्ोफजत करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्नो ंकी आवश्यकत ओ ंके आि र 

पर उपरु्ि फर्नीचर, फफक्स्चर और उपकरण 

(एफएफ एंड ई) की पहच र्न करें  और चर्र्न करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न स्थ र्न िे िंबंफित दस्त वेज 

पुस्तक लर् को बर्न ए रखरे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 

 

  



 

39| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 28: शैक्षडणक संस्थान परियोजनाओ ंके डलए कायय प्रडशक्षण 

FFS/N0209, V 3.0 से समं्बगिि 

अडनिायस अिडि: 60:00 अनुशंडसत अिडि: 00.00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रडशक्षण 

स्थान: काययस्थि पि औि कायासलय 

अंगिम परिणाम 

 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें। 

• शैक्षफणक िंस्थ र्न पररर्ोजर्न ओ ंके फलए इं ीररर्र फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र करें। 

• 3डी रेंडर तैर् र करें  और शैक्षफणक िंस्थ र्नो ंकी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड बोडट के फवक ि में िह र्त  

करें। 

• दस्त वेजीकरण और  ीम सुपिर्वीजन बर्न ए रखें। 

  

  



 

40| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 29: साइट सरे्व औि िुदिा ड़िटआउट औि प्रदशसडनयो ंपरियोजनाओ ंकी िेकी 

FFS/N0209, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• प्रफक्रर्  को िमझ एं और ि इ  सरे्व तथ  रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंकी रेकी के फलए 

तैर् री करें। 

• ि इ  सरे्व और रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न  की रेकी कररे्न के फलए उफचत तरीको ंऔर 

िंि िर्नो ंको तैर्न त करें। 

• रेकी ररपो ट की िमीक्ष  करें  और तैर् र करें  और ररकॉडट बर्न ए रखें।  

 

अिडि : 04.00 अिडि : 16:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न प्रक र की रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी 

पररर्ोजर्न ओ ं की व्य ख्य  करें  और उर्नके 

िेखाक्षित्र  क  वणटर्न करें। 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी स्थल के फवफर्न्न 

फडज इर्न िंबंिी फवच रो ं और क र्टस्थल 

आवश्यकत ओ ंकी व्य ख्य  करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  के 

आि र पर ि इ  सरे्व और रेकी में श फमल फवफर्न्न 

पूव टवश्यकत ओ ंपर चच ट करें। 

• ि इ  सरे्व िंच लर्न के दौर र्न आवश्यक फवफर्न्न 

प्रक र के औज़ाि  ं औि उपकिण  ं के फलए 

पररच लर्न और रखरख व प्रफक्रर् ओ ं पर चच ट 

करें। 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  को 

प्रर् फवत कररे्न व ली फचर्न ई िंरचर्न  के फवफर्न्न 

तत्वो ंपर चच ट करें। 

• ि इ  फो ोग्र फी और वीफडर्ोग्र फी के दौर र्न 

फवफर्न्न तकर्नीकी फवच रो ंपर चच ट करें। 

• म प और अंकर्न गफतफवफिर्ो ंमें फवफर्न्न औज़ाि  ं

औि उपकिण  ं की पररच लर्न प्रफक्रर् ओ ं की 

व्य ख्य  करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न  में 

िेखाक्षित्र  फडज इफरं्नग िे जुड़ी फवफर्न्न तकर्नीको ं

पर चच ट करें। 

 

• र्ौफतक सरे्व और रेकी के आि र पर उफचत खुदर  

फफ आउ  और प्रदशटर्नी िेखाक्षित्र  की व्य ख्य  

और पहच र्न करें। 

• र्नमूर्न  फर्नदेश पत्र के अरु्नि र आवश्यक ि मफग्रर्ो ं

के पररवहर्न के फलए उपरु्ि हैंडफलंग उपकरण 

की व्यवस्थ  करें। 

• क र्टस्थल क  फवशे्लर्षण करें  और मौजूद  ि इ  

स्कस्थफतर्ो ं क  दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए 

उपरु्ि तरीको ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• खुदर  फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  में 

दशायए गए औज़ाि  ं औि उपकिण  ं क  उपर्ोग 

करके म प गफतफवफिर्ो ंको फर्नष्प फदत कररे्न की 

प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंकी पररर्ोजर्न  

में ़िो ो और वीफडर्ो के रूप में क र्टस्थल क  

दस्त वेजीकरण कररे्न के फलए उपरु्ि औज़ाि  ं

और उपकरणो ंक  उपर्ोग करें। 

• प्रदफशटत करें  फक रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी 

पररर्ोजर्न  में म प पत्रक कैिे तैर् र फकर्  ज ए। 

• फडज इर्न क्षर्वशेषत ओ ं के आि र पर खुदर  

फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी िेखाक्षित्र  को कैिे 

फडज इर्न फकर्  ज ए, इिक  प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 



 

41| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 30: िुदिा ड़िटआउट औि प्रदशसडनयो ंपरियोजनाओ ंके डलए 2डी औि 3डी 

डचत्र 

FFS/N0209, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए डर  फ्ट/डर  इंग तैर् र करें , िंशोफित करें  और 

िमीक्ष  करें।  

अिडि : 08.00 अिडि : 20:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  के 

फलए फवफर्न्न एमईपी आवश्यकत ओ ं पर चच ट 

करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी स्थल में रफ िेच 

बर्न ते िमर् प्रमुख फवशेर्षत ओ ंपर चच ट करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंिे 

जुड़ी फवफर्न्न व्य वह ररकत , तकर्नीकीत , 

क र्टक्षमत  और वैित  क रको ंकी व्य ख्य  करें। 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी स्थ र्न र्ोजर्न  को 

प्रर् फवत कररे्न व ले िूर्ट के प्रक श और अन्य 

पर् टवरणीर् क रको ंके प्रर् वो ंपर चच ट करें। 

 

 

• आक्षकय टेक्चिल फचत्रो ं िे एमईपी फववरणो ं की 

व्य ख्य  कररे्न की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र कररे्न के फलए उपरु्ि 

तकर्नीको ंक  उपर्ोग करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  के 

फलए 3डी रेंडर/मॉडल बर्न रे्न के फलए उपरु्ि 

फडज इफरं्नग िॉफ्टवेर्र के उपर्ोग क  प्रदशटर्न 

करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 



 

42| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 31: िुदिा डिटआउट औि प्रदशसडनयो ंपरियोजनाओ ंके डलए मूड बोडस 

FFS/N0209, V 3.0 से समं्बगिि 

अंगिम परिणाम: 

• मूड बोडट बर्न रे्न की प्रफक्रर्  िमझ एं और उिमें िह र्त  करें। 

• मूड बोडट की तैर् री के फलए 2डी और 3डी िेखाक्षित्र  और रेंडर बर्न एं, िंशोफित करें  और िमीक्ष  

करें। 

 

अिडि : 04.00 अिडि : 08:00 

गिल्पिि - प्रमुि गिक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न  के 

फलए मूड बोडट फडज इर्न कररे्न की प्रफक्रर्  में 

फवफर्न्न तत्वो ंकी व्य ख्य  करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी स्थ र्न र्ोजर्न  में 

ल गू फवफर्न्न प्रक र की शैफलर्ो ंऔर फवर्षर्ो ंपर 

चच ट करें। 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी स्थल में उपर्ोग 

फकए ज रे्न व ले फवफर्न्न प्रक र के ़िफर्नटचर पर चच ट 

करें। 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न ओ ं

के प्रर् वी फर्नष्प दर्न में ररकॉडट-कीफपंग और 

दस्त वेजीकरण ल इबे्ररी की आवश्यकत  पर 

चच ट करें। 

 

• खुदर  फफ आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंकी पररर्ोजर्न  

आवश्यकत ओ ंके फलए मूड बोडट फडज इर्न कररे्न 

की प्रफक्रर्  क  प्रदशटर्न करें। 

• फवजुअल इजेशर्न प्रफक्रर्  के दौर र्न खुदर  

फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी स्थ र्न के फलए उपरु्ि 

उपरु्ि थीम और शैफलर्ो ंको फर्नर्ोफजत करें। 

• खुदर  फफ आउ  और प्रदशटर्न की गफत में ग्र हक 

की आवश्यकत ओ ं के आि र पर उपरु्ि 

फर्नीचर, फफक्स्चर और उपकरण (एफएफ एंड 

ई) की पहच र्न करें  और चर्र्न करें। 

• रर ेल फ़ि आउ  और प्रदशटर्नी स्थ र्न िे िंबंफित 

दस्त वेज ल इबे्ररी को बर्न ए रखरे्न की प्रफक्रर्  क  

प्रदशटर्न करें। 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ाँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

औज़ार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकिाएँ 

िेफचंग/डर  स्कफं्टग पुस्तकें , डर  स्कफं्टग उपकरण और  ेबल, म प और अंकर्न उपकरण, म प शी  क  र्नमूर्न , 

आवश्यकत रु्नि र उपरु्ि फडज इर्न िॉफ्टवेर्र, आवश्यकत रु्नि र फिमुलेशर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम 

आि ररत उपकिण। 



 

43| पैर्नलवर्क्ट मशीर्न ऑपरे र 

मॉडू्यल 32: रिटेल डिटआउट औि प्रदशसडनयो ंपरियोजनाओ ंके डलए कायय प्रडशक्षण 

FFS/N0209, V 3.0 से समं्बगिि 

अडनिायस अिडि: 60:00 अनुशंडसत अिडि: 00.00 

मॉडू्यल का नाम: कायय प्रडशक्षण 

स्थान: काययस्थि पि औि कायासलय 

अंगिम परिणाम 

 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंके फलए ि इ  सरे्व और रेकी करें  पररर्ोजर्न एं । 

• खुदर  फ़ि आउ  और प्रदशटफर्नर्ो ंपररर्ोजर्न ओ ंके फलए इं ीररर्र फडज इर्न डर  फ्ट तैर् र करें  । 

• रर ेल फफ आउ  और प्रदशटर्नी पररर्ोजर्न ओ ंके फलए मूड बोडट के फवक ि में िह र्त  करें  । 

• दस्त वेजीकरण और  ीम सुपिर्वीजन बर्न ए रखें। 
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अनुचे्छदक 

प्रडशक्षक आिश्यकताएाँ  

 

प्रडशक्षक आर्वश्यक ििे - 5 डिकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

योग्यता 

डिशेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि प्रडशक्षण अनुभि 

डटप्पडणयां 

साल डिशेषज्ञता साल डिशेषज्ञता 

स्नातक 

इंजीफर्नर्ररंग (फिफवल, 

मैकेफर्नकल), आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, फर्नीचर 

फडज इफरं्नग/फवफर्नम टण र्  

कोई अन्य अरु्नश िर्न 

3 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे 

ऑ ोकैड, आफद), िंच र 

कौशल में फवशेर्षज्ञत  िे 

िंबंफित अफतररि 

प्रम णर्न। 

आईटीआई 

इं ीररर्र 

फडज इफरं्नग/आफकट  ेक्चरल 

डर  स्कफं्टग 

4 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे 

ऑ ोकैड, आफद), िंच र 

कौशल में फवशेर्षज्ञत  िे 

िंबंफित अफतररि 

प्रम णर्न। 

डडप्लोमा 

इं ीररर्र 

फडज इफरं्नग/आफकट  ेक्चरल 

डर  स्कफं्टग 

4 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे 

ऑ ोकैड, आफद), िंच र 

कौशल में फवशेर्षज्ञत  िे 

िंबंफित अफतररि 

प्रम णर्न। 

प्रमाणपत्र- 

NSQF 

NSQF स्ति 4 डर  फ््टिपिटर्न 

(इं ीररर्र फडज इर्न) 

(FFS/Q0202) 

3 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्नर्व और 

अरु्नशंि  पत्र, कंपफर्नर्ो ंिे 

प्रफशक्षण क  प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे 

ऑ ोकैड, आफद), िंच र 

कौशल में फवशेर्षज्ञत  िे 

िंबंफित अफतररि 

प्रम णर्न। 
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प्रमाणपत्र- 

NSQF 

NSQF स्ति 4.5 

िह र्क इं ीररर्र 

फडज इर्नर 

(FFS/Q0203) 

र्  

ऊपर 

2 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्नर्व और 

अरु्नशंि  पत्र, कंपफर्नर्ो ंिे 

प्रफशक्षण क  प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे 

ऑ ोकैड, आफद), िंच र 

कौशल में फवशेर्षज्ञत  िे 

िंबंफित अफतररि 

प्रम णर्न। 

प्रडशक्षक प्रमाणन 

काययके्षत्र प्रमाणीकरण पे्लट़िॉमस प्रमाणीकरण 

 

र्नौकरी की रू्फमक  के फलए प्रम फणत: "डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र 

फडज इर्न)" को QP से समं्बक्षित: "FFS/Q0202, V3.0" स्ति 4। 

 

 

 नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

अरु्नशंफित है फक प्रफशक्षक को क र्ट रू्फमक  के फलए प्रम फणत 

फकर्  ज ए: "प्रफशक्षक (वीई ी और कौशल)", र्ोग्यत  पैक में मैप 

फकर्  गर् : "MEP/Q2601, V2.0"। 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 
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मूल्ांकनकतास आिश्यकताएाँ  

 

मूल्ांकनकतास आर्वश्यक ििे - 5 डिकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

गिक्षात्मक 

योग्यता 

डिशेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि 

प्रडशक्षण/मूल्ांकन 

अनुभि डटप्पडणयां 

साल डिशेषज्ञता साल डिशेषज्ञता 

स्नातक 

इंजीफर्नर्ररंग (फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर 

फडज इफरं्नग/फवफर्नम टण 

र्  कोई अन्य 

अरु्नश िर्न 

3 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञत  िे िंबंफित 

अफतररि प्रम णर्न। 

आईटीआई 

इं ीररर्र 

फडज इफरं्नग/आफकट  े

क्चरल डर  स्कफं्टग 

4 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञत  िे िंबंफित 

अफतररि प्रम णर्न। 

डडप्लोमा 

इं ीररर्र 

फडज इफरं्नग/आफकट  े

क्चरल डर  स्कफं्टग 

4 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञत  िे िंबंफित 

अफतररि प्रम णर्न। 

प्रमाणपत्र- 

NSQF 

NSQF स्ति 4 

डर  फ््टिपिटर्न 

(इं ीररर्र फडज इर्न) 

(FFS/Q0202) 

3 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्नर्व और अरु्नशंि  

पत्र, कंपफर्नर्ो ं िे प्रफशक्षण 

क  प्रम ण पत्र।  

 

अफिम न्य - आफकट  ेक्चर र्  

इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञत  िे िंबंफित 

अफतररि प्रम णर्न। 

प्रमाणपत्र- 

NSQF 

NSQF स्ति 4.5 

िह र्क इं ीररर्र 

फडज इर्नर 

(FFS/Q0203) 

र्  

2 
इंटीरियि फडज इर्न और 

फर्नम टण/आक्षकय टेक्चि 
1 

व्य वि फर्क 

र्  शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

आवश्यक- फर्नर्ोि  िे 

क र्ट अरु्नर्व और 

अरु्नशंि  पत्र, कंपफर्नर्ो ंिे 

प्रफशक्षण क  प्रम ण पत्र।  
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ऊपर अफिम न्य - आफकट  ेक्चर 

र्  इं ीररर्र फडज इर्न के्षत्र 

(िॉफ्टवेर्र जैिे ऑ ोकैड, 

आफद), िंच र कौशल में 

फवशेर्षज्ञत  िे िंबंफित 

अफतररि प्रम णर्न। 

मूल्ांकनकतास प्रमाणीकिण 

डोमेन प्रमाणन पे्लट़िॉमस प्रमाणन 

 

र्नौकरी की रू्फमक  के फलए प्रम फणत: "डर  फ््टिपिटर्न (इं ीररर्र 

फडज इर्न)" को QP से समं्बक्षित: "FFS/Q0202, V3.0" स्ति 4। 

 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 

 

अरु्नशंि  की ज ती है फक मूल् ंकर्नकत ट को क र्ट रू्फमक  के फलए 

प्रम फणत फकर्  ज ए: "फर्नि टरक (वीई ी और कौशल)", र्ोग्यत  

पैक में मैप फकर्  गर् : "MEP/Q2701, V2.0"। 

 

नू्यर्नतम स्वीकृत िोर कुल फमल कर 80% होग । 
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मूल्ांकन िणनीडत 

इि अरु्नर् ग में क र्टक्रम की आवश्यक दक्षत ओ ंपर फशक्ष थी क  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए ज र्नक री की 

पहच र्न कररे्न, एकत्र कररे्न और व्य ख्य  कररे्न िे जुड़ी प्रफक्रर् एं श फमल हैं। 

FFSC में, हम र  म र्नर्न  है फक फकिी उम्मीदव र के प्रदशटर्न क  मूल्ांकन कररे्न के फलए मूल् ंकर्न के फलए एक 

िमग्र दृफष्टकोण आवश्यक है। इि प्रक र, हमरे्न फवफर्न्न चरणो ंमें उम्मीदव र की िमग्र प्रगफत पर र्नजर रखरे्न के 

फलए एक बहु-स्तरीर् प्रफक्रर्  तैर् र की है। जबफक कुछ तकर्नीको ंको प्रफशक्षण फवतरण क र्टक्रम के फहसे्स के 

रूप में सल्पिक्षलत फकर्  ज त  है, अन्य परीक्षण के स्पष्ट तरीके हैं। रे्: 

1. इंटीरियि  (पिंदीद ) 

a. टर ेनि के रे्नतृत्व में मूल् ंकर्न 

b. म स्टर  र ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक के रे्नतृत्व में मूल् ंकर्न 

2. ब हरी 

a. मूल् ंकर्न र् गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट (अफर्नव र्ट) 

b. उद्योग (पिंदीद ) 

1. इंटीररयर  (पसंदीदा) 

a. टर ेनर के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रफशक्षण फवतरण क र्टक्रम के फहसे्स के रूप में, प्रफशक्षण क र्टक्रम के दौर र्न उम्मीदव र की प्रगफत क  आकलर्न 

कररे्न के फलए फर्नर्फमत अंतर ल पर फवफर्न्न परीक्षण और पररर्ोजर्न एं फडज इर्न की ज ती हैं। रे् फिद्ध ंत और 

व्य वह ररक, व्यस्किगत और िमूह गफतफवफिर्ो ंक  फमश्रण हैं। 

इर्न मूल् ंकर्नो ंको िंच फलत कररे्न के फलए प्रफशक्षको ंको TOT क र्टक्रमो ंके तहत फवफशष्ट प्रफशक्षण प्रद र्न फकर्  

ज एग । इिकी एक ररपो ट फर्नरु्ि म स्टर  र ेर्नर/प्रोग्र म में र को िौपंी ज एगी। 

b. मास्टि टर ेनि/प्रोग्राम उपदेिक के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रते्यक टर ेनि/बैच को एक म स्टर  र ेर्नर/प्रोग्र म में र िे जोड़  ज र्न  च फहए, जो बैच की प्रगफत पर र्नजर रखेग । 

टर ेनि प्रफशक्षण फवतरण र्  आवफिक मूल् ंकर्न आर्ोफजत कररे्न के िंबंि में म स्टर  र ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक िे 

पर मशट कर िकत  है। 

म स्टर  र ेर्नर/प्रोग्र म उपदेशक उपरु्ि और संभर्व समािान क  िमझे ज रे्न व ले ि िर्नो ंक  उपर्ोग करके 

उम्मीदव रो ंकी प्रगफत क  आकलर्न कररे्न के फलए अपर्न  स्वरं् क  ित्र आर्ोफजत कर िकते हैं। 

2. बाहरी 

a.  मूल्ांकन भागीदाि/फ्रीलांस मूल्ांकनकतास: 

एक ब हरी मूल् ंकर्न अफर्नव र्ट रूप िे TOA प्रम फणत मूल् ंकर्नकत टओ ं र्  TOA प्रम फणत फ्रील ंि 

मूल् ंकर्नकत टओ ंके म ध्यम िे मूल् ंकर्न र् गीद र के रूप में आर्ोफजत फकर्  ज एग । फकिी र्ी मूल् ंकर्न 

गफतफवफि के 3 प्रमुख चरण होते हैं - पूवट-मूल् ंकर्न, मूल् ंकर्न के दौर र्न और मूल् ंकर्न के ब द। प्रते्यक चरण में 

मूल् ंकर्न आय क्षजत किने के फलए पररर् फर्षत प्रण ली क  प लर्न फकर्  ज एग । 
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FFSC प्रफशक्षण और मूल् ंकर्न  ीम र्  FFSC द्व र  िौपं  गर्  कोई अन्य प्र फिक री, गुणवत्त  आश्व िर्न और 

फर्नगर र्नी के दृफष्टकोण िे औचक र्  फर्नर्ोफजत दौरे और ज ंच कर िकत  है। 

प्रते्यक चरण की आवश्यकत एाँ  और फववरण र्नीचे फदए गए हैं: 

1. पूिस मूल्ांकन: 

a. मूल् ंकर्न र् गीद र/फर्नि टरक/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट ित्य पर्न 

b. मूल् ंकर्न िे अप/आिािभूत संििना के फलए प्रफशक्षण कें द्र की ज ंच 

c. FFSC को मूल् ंकर्न र् गीद र/फ्रील ंि मूल् ंकर्नकत ट द्व र  प्रश्न पत्र प्रसु्तत करर्न  

d. FFSC  NOS और प्रक्षतभागी पुल्पस्तका के अरु्नरूप प्रश्न पत्रो ंको म न्य और अरु्नमोफदत करेग । 

e. FFSC अल्पिलेशन और प्र जेक्ट मूल् ंकर्न अरु्नमोदर्न 

f. कें द्र प्रफशक्षण र् गीद र औि सौपे गये अपिपाती मूल् ंकर्न कें द्र द्व र  मूल् ंकर्न िूचर्न  के फलए 

तैर् र है  

2. मूल्ांकन के दौिान (मूल्ांकन डदिस पि): FFSC की संभाव्यता और अरु्नमोदर्न के आि र पर 

ऑ़िल इर्न, ऑर्नल इर्न र्  ह इफब्रड प्र रूप में आर्ोफजत फकर्  ज  िकत  है। फकिी र्ी प्रफक्रर्  के 

अंतगयत फर्नम्नफलस्कखत फदश फर्नदेशो ंको िंकफलत क्षकया जाना महत्वपूणट है: 

a. मूल् ंकर्न कररे्न के संिालन के अरु्नि र फवशेर्ष क र्ट रू्फमक  के फलए लैब उपकरण की 

उपलब्धत  की ज ाँच करें। 

b. उम्मीदव र ित्य पर्न: उम्मीदव रो ंके आि र क डट फववरण की पुफष्ट करें  

c. प्रफशक्षण की अवफि की ज ाँच करें  

d. मूल् ंकर्न प्र रंर् और िम स्कप्त िमर् को दस्त वेजो ंमें फर्नफदटष्ट अरु्नि र ज ंचें 

e. मूल् ंकर्नकत ट/स्वतंत्र मूल् ंकर्नकत ट को हर िमर् मूल् ंकर्न फदश फर्नदेशो ं क  प लर्न करर्न  

च फहए। 

f. मूल् ंकर्न गुणवत्त  आश्व िर्न ज ंच के फलए FFSC प्रफशक्षण और मूल् ंकर्न फर्नगर र्नी  ीम को 

िूचर्न । 

g. िुफर्नफित करें  फक मूल् ंकर्न कररे्न के ि क्ष् FFSC प्रो ोकॉल के अरु्नि र एकत्र फकए गए हैं: 

i. मूल् ंकर्न स्थ र्न िे मूल् ंकर्नकत ट की िमर्-मुद्र ंफकत और फजर्ो ैग की गई ररपोफ िंग 

ii. ि इर्नबोडट और र्ोजर्न -फवफशष्ट ब्र ंफडंग के ि थ कें द्र में तस्वीरें  

iii. प्रफशक्षण अवफि के दौर र्न प्रफशकु्षओ ं की ब र्ोमेफ र क र्  मैनु्यअल उपस्कस्थफत शी  

( ी.पी .द्व र  मुक्षित)। 

iv.   इम-सै्टम्प्ड और फजर्ो ैग्ड मूल् ंकर्न (थ्योरी + व इव  + पै्रस्कक्टकल) तस्वीरें  और 

वीफडर्ो 

h. FFSC को प्रसु्तत कररे्न के फलए आवश्यक दस्त वेज 

3. पोस्ट मूल्ांकन: 

a. FFSC को मूल् ंकर्न दस्त वेज और प्रक्षतक्षिया िमर् पर प्रसु्तत करर्न  | 

b. दस्त वेजो ंकी ह डट कॉपी िंग्रहीत की ज ती हैं | 

c. मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर तस्वीरो ंकी िॉफ्ट कॉपी क्ल उड स्टोरेज िे अपलोड/एरे्क्ि किना  

d. ह डट डर  इव में िंग्रहीत मूल् ंकर्न के दस्त वेजो ंऔर तस्वीरो ंकी िॉफ्ट प्रफतर् ं | 

e. FFSC द्व र  पररर् फर्षत कोई अन्य अरु्नप लर्न आवश्यकत  

b. उद्योग साझेदाि:  
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FFSC प्रफशक्षण क र्टक्रम के दौर र्न फवफर्न्न चरणो ंमें उम्मीदव रो ंक  मूल् ंकर्न कररे्न के फलए उद्योग र् गीद रो ं

और फवर्षर् वसु्त फवशेर्षज्ञो ंको श फमल कर िकत  है।
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संदभस  

शब्दकोष 

 

अिडि डिििण 

 

घोषणात्मक ज्ञान 
घ षणात्मक ज्ञान र्वह ज्ञान है ज  क्षकसी काम क  कैसे किें  या समस्या क  हल किने के 

क्षलए जानने र्वाले तथ्य, अर्विािणाएं औि क्षसद्ांत  ंसे संबंक्षित ह ता है। 

मुख्य सीिने का 

पररणाम 

मुख्य सीखने का परिणाम एक से्टटमेंट ह ता है क्षजसमें बताया जाता है क्षक एक छात्र क  

एक टक्षमयनल परिणाम प्राप्त किने के क्षलए क्या जानने, समझने औि किने की य ग्यता 

ह नी िाक्षहए। 

OJT (M) 
कायय प्रक्षशिण )अक्षनर्वायय); प्रक्षशिुओ ंक  क्षनिायरित समय के क्षलए स्थानीयता में प्रक्षशिण 

पूिा किने के क्षलए अक्षनर्वायय क्षकया जाता है। 

OJT (R) 
कायय प्रक्षशिण )क्षसफारिश क्षकया गया); प्रक्षशिुओ ंक  क्षनिायरित समय के क्षलए स्थानीयता में 

प्रक्षशिण पूिा किने की क्षसफारिश की जाती है। 

प्रडक्रयात्मक ज्ञान 

प्रक्षियात्मक ज्ञान र्वह ज्ञान है ज  क्षकसी काम क  कैसे किें  या क्षकसी टास्क क  कैसे पूिा 

किें  के बािे में क्षर्विाि किता है। यह बुल्पद्की, भारु्वकी या शािीरिक कौशल का उपय ग 

किके क्षकसी र्वास्तक्षर्वक काम की उत्पक्षि किने की िमता है। 

प्रडशक्षण परिणाम 
प्रक्षशिण परिणाम एक से्टटमेंट ह ता है क्षजसमें बताया जाता है क्षक छात्र प्रक्षशिण के पूिा 

किने पि क्या जानेगा, समझेगा औि कि पाएगा। 

अंगिम पररणाम 
अंक्षतम परिणाम एक से्टटमेंट ह ता है क्षजसमें बताया जाता है क्षक एक छात्र एक मॉडू्यल 

के पूिा किने पि क्या जानेगा, समझेगा औि कि पाएगा। 
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पररर्वणी िब्द और संगक्षप्ताक्षर 

 

िब्दार्विी डिििण 

QP एक क्षर्वशेष नौकिी भूक्षमका के क्षलए आर्वश्यक य ग्यताओ ंका सेट। 

NSQF नौकरिय  ंके कौशल स्ति क  समझने में मदद किने र्वाली एक ढांिा। 

NSQC कौशल य ग्यताओ ंका परििय िखने के क्षलए क्षजिेदाि सक्षमक्षत। 

NOS नौकिी के क्षलए आर्वश्यक कौशल  ंकी परिभाषा किने र्वाले मानक। 

QC क्षकसी िीज की गुणर्विा की जााँि किने की प्रक्षिया। 

PwD एक क्षर्वकलांग व्यल्पि। 

ToT व्यल्पिय  ंक  प्रक्षशिण देना ताक्षक रे्व प्रक्षशिक बन सकें । 

ToA व्यल्पिय  ंक  प्रक्षशिण देना ताक्षक रे्व मूल्ांकनकताय बन सकें । 

FFSC फनीिि औि क्षफक्षटंग कौशल के क्षर्वकास पि ध्यान कें क्षित एक संगठन। 

TP प्रक्षशिण पाटयनि - प्रक्षशिण प्रदान किने र्वाला साथी। 

PC प्रदशयन मानक - प्रदशयन क  मापने के क्षलए मानक। 

NA "लागू नही"ं का मतलब है - इस संदभय में उपय ग नही ंह ता। 

MS माइि सॉफ्ट, एक टेक्न लॉजी कंपनी। 

PPE व्यल्पिगत सुििा उपकिण - व्यल्पिगत सुििा के क्षलए पहने जाने र्वाले उपकिण। 

2D द -आयामी - समतल औि लंबाई औि िौडाई िखने र्वाला। 

3D तीन-आयामी - लंबाई, िौडाई औि गहिाई िखने र्वाला। 

FF&E फर्नीचर, फफक्स्चर और उपकरण 

MEP मैकेफर्नकल, इलेस्कक्टर कल, पं्लफबंग 

 

 


